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ZAPYTANIE OFERTOWE

Zwracamy sig z prosbg o przedstawienie oferty handlowej na planowany zakup realizowany w
ramach Poddziatania 3.2.2 Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwdj 2014-2020 ,Kredyt na
innowacje technologiczne”

Tytut projektu: , Technologia wytwarzania inteligentnych rejestratoréw gazomierzy”.

Planowany termin realizacji projektu: 08.02.2016-31.03.2018

1. Opis przedmiotu zaméwienia:

Przedmiotem zamodwienia jest:

»Pionowe centrum frezarskie do obrébki 4axis, jako element zrobotyzowanego
stanowiska do numerycznej obrébki mechanicznej wraz narzedziami technologicznymi i
pomocniczymi”.

Specyfikacja techniczna:
1. Wymagania ogdine:
1.1. Korpus gtowny obrabiarki wykonany z jednego odlewu Zeliwnego — nie dopuszcza sie
korpuséw skrecanych. (korpus gtéwny wraz z podstawa),
1.2. Ustawienie i uruchomienie wraz z podtagczeniem do sieci elektrycznej i pneumatycznej w
miejscu przeznaczenia wskazanym przez zamawiajgcego,
1.3. Termin dostawy do 30.11.2016,

1.4. Min 60h szkolenie dla jednego operatora,
1.5. Montaz i uruchomienie,
1.6. Gwarancja 12 miesieczna wraz z serwisem gwarancyjnym,

2. Parametry techniczne:
2.1. Pole obrdbcze:

2.1.1. Przesuw w osi X min 2200 mm

2.1.2. PrzesuwwosiY 4 prowadnice min 960 mm

2.1.3. Przesuw w osi Z min 800 mm

2.1.4. Odlegtosc¢ koricowki wrzeciona 120-920 mm
2.2, Stot roboczy

2.2.1. Powierzania stotu min 2300 x 960 mm

2.2.2. Maksymalne obcigzenie stotu przy wykorzystaniu szybkich  posuwdw
min 2600 kg
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2.3. Posuwy:
2.3.1. Szybki posuw w osi X min. 15 m/min
2.3.2. Szybki posuw w osi Y min. 15 m/min
2.3.3. Szybki posuw w osi Z min. 12 m/min

2.4. Magazyn narzedzi

2.4.1. Pojemnosc min. 32 szt.
2.4.2. Typ magazynu bebnowy
2.4.3. Typ oprawki narzedzia SK50
2.4.4. Max. $rednica narzedzia 100 mm
2.4.5. Max. srednica przy wolnych

sgsiadujacych gniazdach 200 mm
2.4.6. Max. dtugosc narzedzia 300 mm

2.5. Dane ogélne i wyposazenie standardowe:

2.5.1. Wymiary obrabiarki max 5600 x 3900 mm
2.5.2. Wysokosc obrabiarki max. 3500 mm
2.5.3. Cisnienie zasilania powietrza od 6 bar.

2.5.4. Sterowanie Fanuc OiMD

2.5.5. Obroty wrzeciona 4000 rpm , chtodziarka olejowa, SK50

2.5.6. Chtodzenie olejowe wrzeciona.

2.5.7. LCD color display min 9",

2.5.8. Min 3 interfejsy komunikacyjne np. (USB, LAN, RS)

2.5.9. Wymiana narzedzi przez ramie posrednie.

2.5.10. Wyrzutnik wiéréw z wyprowadzeniem na zewnatrz
2.5.11.Reczne koétko elektroniczne Fanuc ( wedka)

2.5.12. Dodatkowa pompa chtodziwa

2.5.13.Sztywne gwintowanie.

2.5.14.Gérna zabudowa przestrzeni robocze;j

2.5.15.System zewnetrznego chtodzenia narzedzia chtodziwem — min. 3 dysze
2.5.16.System zewnetrznego chtodzenia narzedzia sprezone powietrze — min. 1 dysza
2.5.17. Dodatkowe dysze chtodziwa w osi X na tylnej $cianie.

2.5.18. Automatyczny system smarowania dla prowadnic , wézkéw i $rub
2.5.19. Automatyczny przedmuch wrzeciona

2.5.20. Wymiennik ciepta szafy sterowania

2.5.21. Oswietlenie LED przestrzeni roboczej

2.5.22. Pistolet chtodziwa.

2.5.23.Obrotowy panel sterowania 0-90 st

2.5.24. Teleskopowe ostony prowadnic

2.5.25. Certyfikat CE - dla danego numeru seryjnego obrabiarki.

2.5.26. Zestaw instrukcji + DTR urzadzenia.

2.5.27.Zestaw kluczy

2.5.28.3 kolorowe sygn. stanu pracy ( sktadana )
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3. Wyposazenie dodatkowe:

Unia Europejska
Europejski Fundusz
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3.1.1. Interfejs chtodzenia przez narzedzie ( ztaczka obrotowa + przewody + podiacze )
3.1.2. Chtfodzenie przez wrzeciono

3.1.3. Wymiennik ciepta szafy sterowania
3.1.4. Wycigg mgty olejowe;j.

3.1.5. Interfejs 4 osi - okablowanie ( wraz z serwo )

3.1.6. Stotf obrotowy CNC 0§ ptynna $rednica - tarczy min 250mm. Odlegtoé¢ osi do stotu
min 160 mm

3.1.7. Konik manualny dla stotu obrotowego

3.1.8. Uchwyt 3 szczekowy $r. 250mm
3.1.9. Podtrzymka z hamulcem pneumatycznym srednica tarczy min 250mm
3.1.10. Zestaw sond do pomiaru narzedzia - komunikacja optyczna

3.1.11. Zestaw sond do pomiaru detalu — komunikacja optyczna

3.1.12. Uszczelnienie gérnej zabudowy przestrzeni robocze;j

3.1.13. Naped wrzeciona gérnego tego samego producenta co sterowanie gtéwne,

3.1.14. Prowadnice $lizgowe we wszystkich osiach:

0s$ X min 2 sztuki

0s$ Z min 2 sztuki

0$ Y min 6 sztuk, z podziatem pracy
3.1.15. Prowadnice lite razem z korpusem, obrabiane cieplnie i szlifowane

3.1.16. Wrzeciono wyposaZone w przeciwwage.

Dla opcji dodatkowych wskazana wymiennosé z innymi obrabiarkami

4. Narzedzia technologiczne i pomocnicze:

1

Oprawka do gwint 32600/40A (SK40)

Oprawka do gwint 32600/50A (SK50)

Oprawka do gwint 32800/50A

Zabierak 31/2-6649 M6 DIN371

Zabierak 31/2-88 M8 DIN371

Zabierak 31/2-8649 M8 DIN374

Zabierak 31/2-107 M10 DIN376

Zabierak 31/2-1010 M10 DIN371

O |d || |w|N

Zabierak 31/2-129 M12 DIN376

=
o

Zabierak 31/2-1411 M14 DIN376

=
[

Zabierak 31/2-1612 M16 DIN376

[any
N

Zabierak 31/2-181411 M18 DIN376

=
w

Zabierak 31/2-2016 M20 DIN376

[
M~

Sprzeglo 48/3-2418145 M24 DIN376
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Sprzegto 48/3-272016 M27(DIN376)
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18 | Oprawka frezerska SK50-ER32-100

19| Oprawka SK50-ER32-150

20| Oprawka SK50-ER32-200

21| Oprawka SK50-ER40-150

22| Oprawka SK50-ER40-100

23| Komplet tulejek ER40

24 | Oprawka SK50-SL8-63

25| Oprawka SK50-SL10-63

26 | Oprawka SK50-SL12-63

27| Oprawka SK50-SL16-63

28| Oprawka frezerska SK50-5L20-63

29| Oprawka frezerska SK50-5L25-80

30 | Oprawka frezerska SK50-SL32-100

31| Oprawka frezerska SK50-SL40-120

32| Imadto o szerokosci szczek min 200mm i dtugoéci mocowania min 290 mm
33 | Glowica P#160/45° wraz z trzpieniem mocujgcym SK50
34 | Glowica $125/45° wraz z trzpieniem mocujgcym SK50
35| Gtowica P125/90° wraz z trzpieniem mocujacym SK50
36 | Glowica @#100/90° wraz z trzpieniem mocujgcym SK50
37 | Glowica 3#80/90° wraz z trzpieniem mocujacym SK50
38| Oprawka SK50-FMB40-60

39| Oprawka frezerska SK50-FMB32-60

2. Kryterium oceny ofert:

Spetnienie wymagar ogélnych (pkt1), parametréw technicznych oraz wyposazenia
standardowego (pkt2) stanowi warunek konieczny udziatu w postepowaniu. Oferty nie
spetniajgce ww. wymagar zostang wykluczone z postepowania.

Ponadto zamawiajacy dokona oceny waznych ofert na podstawie kryterium:
e Kryterium cena 60 %
e Kryterium dodatkowe parametry techniczne - spetnienie wymogdéw wyposazenia
dodatkowego 30%
e Kryterium termin dostawy przedmiotu zamdwienia 10%

3. Opis sposobu przyznawania punktacji za spetnienie danego kryterium oceny oferty

e Kryterium ceny obliczane jest wedtug wzoru:

najniisza cena brutto z badanych ofert



Fundusze D Unia Europejska
Europejskie B G E( Europejski Fundusz

Inteligentny Rozwéj B4 rﬁ\( }c\.‘?rs(ggn,\ RSTWA Rozwoju Regionalnego

C= x 60 pkt
cena brutto oferty badanej

e kryterium termin dostawy przedmiotu zamoéwienia
© przewidywana dostawa w wymaganym terminie — ocena 10pkt,
o przewidywana dostawa po wymaganym terminie — ocena 0 pkt
e Kryterium dodatkowe parametry techniczne
o spetnienie wszystkich wyszczegdInionych parametréw technicznych — ocena 30pkt ,
o niespetnienie ktoregos$ z parametréw ocena - 0 pkt

4. Termin skfadania ofert:

Termin sktadania ofert uptywa w dniu: 14.11.2016 o godz. 12.00 Oferty dostarczone po wyzej
okreslonym terminie nie bedg rozpatrywane.

5. Wymagane elementy oferty

— nazwa i adres oferenta,
— data sporzadzenia,

— termin wazno$c oferty,
— cena catkowita netto,
— termin ptatnodci,

— warunki ptatnosci.

W przypadku ofert w walucie innej niz PLN kursem obowigzujgcym przy przeliczaniu oferty na
polska walute (zfoty) jest sredni kurs NBP obowigzujacy na ostatni dzien ztozenia ofert.

Oferta powinna by¢ sporzadzona na papierze firmowym oferenta lub opatrzona pieczatka

firmowa.
Oferta powinna by¢ wazna do: 25.11.2016

6. Upublicznienie zapytania ofertowego

Zapytanie ofertowe zamieszczono na stronie internetowej i w siedzibie zamawiajacego w miejscu
publicznie dostgpnym. Zapytanie zamieszczono réwniez w Dzienniku Urzedowym Unii

Europejskiej.

7. Ogtoszenie wynikéw postepowania

Zamawiajacy sporzadzi pisemny protokét postepowania i wyboru najkorzystniejszej oferty.
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Informacje o wyborze oferty zastanie upubliczniona poprzez zamieszczenie jej na stronie
internetowej www.aiut.com.pl oraz w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej.

8. Postanowienia ogdlne

* Wykonawca ustugi nie moze by¢ powigzany z Beneficjentem osobowo ani kapitatowo.
Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do uniewaznienia niniejszego postepowania bez

podania uzasadnienia i nie ponosi zadnych kosztéw zwigzanych z opracowaniem oferty
przez oferenta.

Dodatkowych informacji na temat projektu udziela Pan Robert Pieciukiewicz
tel. 32 775 40 00, fax: 32 775 40 01, e-mail: robert.pieciukiewicz@aiut.com.pl




